Zarzadzenie i Inzynieria Produkciji Il stopien
specjalnosé: inzynieria proceséw produkcyjnych —

zagadnienia dyplomowe

Rok akademicki 2025/2026

Omow zasady planowania eksperymentu.

Opisz idee metod redukcji wymiarow.

Etapy przeprowadzania badan statystycznych.

Miary potozenia i rozrzutu w statystyce.

Zasady TQM w cyklu zycia produktu

Istota i rola orientacji procesowej w zarzadzaniu projakosciowym.
Narzedzia projektowania, oceny i doskonalenia jakosci.

Ekonomiczne aspekty jakosci.
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Wyjasni¢ na czym polega Lean Management.
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. Podstawowe zasady Lean Management.
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. Zasada 5S w Lean Management.
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. Mapowanie strumieni wartosci i redukcja marnotrawstwa.
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. Systematyka nowoczesnych technologii wytwarzania.
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. Czym charakteryzuje sie obrébka HSC/HSM, podaj przyktady takiej obrobki.
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. Obrdbka chemiczna i elektrochemiczna. Przyktady.
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. Obrébka strumieniowo-scierna. Przyktady zastosowan.
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. Na czym polegajg technologie przyrostowe w produkciji.
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. Przedstaw ogolng koncepcje wymiaru zewnetrznego i wewnetrznego.
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. Omow kilka przyktadéw odchytek ksztattu.

N
o

. Omoéw kilka przyktadéw odchytek potozenia.
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. Parametry stosowane w profilowym i przestrzennym opisie chropowatosci powierzchni.
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. Klasyfikacja proceséw spawalniczych.
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. Wyjasnij zjawisko formowania sie plazmy wysokotemperaturowe;.

N
N

. Wptyw zmiennych zasadniczych procesu spawania FCAW na geometrie spoin
i napoin.

25. Wyjasnij zasadnosc¢ stosowania spawania orbitalnego procesem 141 i 142.

26. Przykfady specjalnych procesow spajania.

27. Omow istote pomiarow w technice wspotrzednosciowe;.

28. Dokfadnos¢ maszyn pomiarowych i sposoby ich okreslania.

29. Procedury pomiardw i standardowe oprogramowania komputerowe w pomiarach.
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Bezstykowe gtowice pomiarowe, przyktady — zasada dziatania.

Przyktady stanow i postaci klasyfikacyjnych stali.

Rola i zadania kontrolera w kontroli jakosci wyrobow hutniczych.

Cele certyfikacji. Modele systemow certyfikaciji.

Kontrola odbiorcza wyrobéw lub potwyrobow hutniczych.

Procedury i zasady certyfikacji wyrobdw.

Na czym polega obrébka plastyczna metali. Podaj przykiady.

Zalety i wady obrobki plastycznej metali na gorgco.

Zalety i wady obrébki plastycznej metali na zimno.

Charakterystyczne zmiany wymiaru przedmiotu podczas obrdobki plastycznej.
Zasady racjonalnej organizacji procesu produkcyjnego.

Organizacja przebiegu procesu produkcyjnego.

Szeregowa i wspotbiezna realizacja wytwarzania.

Badania symulacyjne w procesach produkcyjnych.

Dobér rozwigzan w planowaniu struktury produkcyjnej.

Rozmieszczenie towardw w magazynie zgodnie ze strategiag magazynowania.
Zasady opracowywania i optymalizacji systemu zaopatrzenia ciggu technologicznego.
Definicyjne ujecia logistyki oraz jej kluczowe cele w kontek$cie zarzgdzania
przeptywem zasobdw i optymalizacji proceséw gospodarczych.

Podatnos¢ transportowa réznych asortymentéw towarowych.

Kluczowe metody zarzagdzania zapasami oraz ich wplyw na efektywnos¢ proceséw
logistycznych i optymalizacje kosztow w fancuchu dostaw.

Klasyfikacja materiatdw na ostrza narzedzi o zdefiniowanej krawedzi skrawajgce;j.
Przyczyny zuzycia oraz wskazniki zuzycia ostrza skrawajgcego.

Wiasciwosci energetyczne procesu obrobkowego (skrawania).

Metody szacowania sit skrawania

Zasady doboru typowych narzedzi i ptytek skrawajgcych.

Ekonomicznosc¢ i optymalizacja procesu skrawania.

Spawalnos¢ metalurgiczna stali, rownowaznik wegla.

Zastosowanie stali spawalnych niestopowych.

Mechanizmy umocnhienia stali.

Stale nierdzewne austenityczne, rola chromu i niklu, podstawowa obrdbka cieplna.

Przyktady wspétczesnych gatunkéw stali dla przemystu samochodowego.



