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Rok akademicki 2024/2025

1. Czynniki uwzgledniane przy doborze wspdtczynnika bezpieczenstwa.

2. tozyska toczne — rodzaje, zakres stosowania i metodyka doboru.

3. tozyska slizgowe — rodzaje, zasady dziatania i zakresy stosowania.

4. Procedura projektowania watow i osi.

5. Sprzegta — petnione funkcje, rodzaje, zasady dziatania.

6. Przektadnie mechaniczne — rodzaje, zasady dziatania i cechy charakterystyczne.

7. Roztaczne potaczenia wat-piasta — rodzaje, cechy charakterystyczne, zakres stosowania
i modele obliczeniowe.

8. Nieroztgczne potaczenia wat-piasta — rodzaje, cechy charakterystyczne, zakres stosowania
i modele obliczeniowe.

9. Charakterystyki rozruchowe uktadu silnik asynchroniczny — maszyna robocza w zaleznosci
od zastosowanego sprzegta.

10. Modele obliczeniowe potaczen srubowych obcigzonych w ptaszczyznie styku faczonych
elementéw.

11. Wptyw sztywnosci elementéw na zachowanie ztgcza srubowego obcigzonego
prostopadle do ptaszczyzny styku tych elementéw.

12. Modele obliczeniowe pofaczen spawanych.
13. Elementy podatne — cechy charakterystyczne i funkcje w obiekcie technicznym.

14. Wielkosci opisujgce geometrie kot zebatych. Rozktad sit na kole zebatym walcowym o
zebach skosnych.

15. Technologie umozliwiajgce realizacje strategii zréwnowazonego rozwoju oraz czystego
wytwarzania.

16. Termiczne réwnanie stanu gazu doskonatego.

17. Kaloryczne réwnania stanu gazu doskonatego.

18. Pierwsza i druga zasada termodynamiki.

19. Termodynamiczne obiegi porownawcze silnikow cieplnych.
20. Termodynamiczny obieg chtodziarki sprezarkowej.

21. Termodynamiczny obieg sprezarkowej pompy ciepta.

22. Réwnanie Bernoulliego.



23. Sposoby okreslania strat w rurociggach.

24. Techniki wytwarzania odlewanych cze$ci maszyn.

25. Charakterystyka procesow przerdbki plastyczne;.

26. Ksztattowanie wtasciwosci materiatu na drodze przerdbki plastyczne;j.
27. Technologie wytwarzania wyrobow polimerowych.

28. Schemat linii produkcyjnej do wyttaczania profili.

29. Dobra chronione prawem autorskim i prawem wifasnosci przemystowe;.
30. Pojecia: patent, wzor uzytkowy, wzér przemystowy, znak towarowy.
31. Metody oceny ryzyka na stanowisku pracy.

32. Narzedzia pomiarowe, ich podziat i rodzaje.

33. Co to jest btgd pomiaru i jakie mogg by¢ przyczyny jego wystepowania?
34. Niepewnos$¢ pomiaru, definicja, sposoby wyznaczania.

35. Specyfikacje geometrii wyrobu (GPS) - tolerancje wymiardw, tolerancje geometryczne i
oznaczenia geometrycznej struktury powierzchni.

36. Metody ksztattowania materiatéw w obrébce skrawaniem.
37. Podstawowe ruchy wystepujgce w obrébce skrawaniem.
38. Trwatos$¢ ostrzy skrawajgcych.

39. Parametry warstwy skrawane;j.

40. Omoéw gtéwne problemy zwigzane z wdrozeniem réznych systemoéw informatycznych i
informacyjnych w firmie produkcyjnej i ustugowe;j.

41. Rodzaje baz danych. Wyjasnic rdoznice pomiedzy bazg relacyjng i strumieniowa.
42. Stale niestopowe. Podziat, mikrostruktura, wtasciwosci, zastosowania.

43. Znaczenie wykresow Maurera i Greinera-Klingensteina w kontekscie uzyskiwanych
mikrostruktur zeliw.

44, Odpuszczanie stali. Rodzaje, charakterystyka, wptyw na wtasciwosci stali w kontekscie
zmian mikrostrukturalnych.

45. Hartownosc¢ stali. Pojecia podstawowe, praktyczne znaczenie hartownosci stali.

46. Stale narzedziowe. Podziat, charakterystyka, obrébka cieplna (wptyw obrébki na
wiasciwosci stali w kontekscie zmian mikrostrukturalnych).

47. Uktad Fe-Fe3C. Procesy krystalizacji stopdw w oparciu o niniejszy wykres.

48. Rownania dynamiki bryty.



49, Zasada pedu i popedu, zasada kretu i pokretu, zasada energii i pracy.

50. Tacie posuwiste, tarcie ciegien i opory toczenia.

51. Kinematyka punktu.

52. Kinematyka bryty sztywne;.

53. Chwilowy srodek predkosci i chwilowy srodek przyspieszenia.

54. Ruch wzgledny. Przyspieszenie Coriolisa.

55. Zasada dAlemberta. Zasada pracy i energii. R6zniczkowa postac zasady energii.

56. Geometria mas: masa, srodek masy, masowe momenty bezwtadnosci. Twierdzenie
Steinera

57. Zyroskop.
58. Przesuniecie przygotowane. Zasada prac przygotowanych

59. Zasada Saint-Venanta. Zasada superpozycji. Zasada zesztywnienia. Sprezystosc.
Plastycznos¢. Prawo Hooke'a.

60. Wykres naprezenie-odksztatcenie dla proby: rozciggania materiatu plastycznego,
rozciggania materiatu plastycznego (bez wyrazniej granicy plastycznosci), rozciggania
materiatu kruchego, Sciskania materiatu plastycznego, Sciskania materiatu kruchego.

61. Skrecanie pretdéw o przekroju okragtym (zatozenia).

62. Zginanie belek (zatozenia).

63. Ogdlna charakterystyka hipotez wytrzymatosciowych.

64. Hipoteza najwiekszej energii odksztatcenia postaciowego.

65. Techniczna norma czasu w wytwarzaniu maszyn.

66. Rodzaje potfabrykatow w zaleznosci od wielkosci produkgji.

67. Scharakteryzowac rodzaje naddatkow i ich wielkosci w obrébce skrawaniem.

68. Technologiczne sposoby konstytuowania warstwy wierzchniej czesci maszyn i ich wptyw
na wiasciwosci eksploatacyjne.

69. Sposoby wykonywania gwintéw.

70. Wptyw baz obrébkowych i zasad ustalania przedmiotow na obrabiarkach na doktadnos¢
obrébki.

71. Scharakteryzuj dziatania podejmowane w ramach zasad zarzgdzania jakoscig.
72. Model systemu jakosci wg ISO 9001.

73. Na czym polega i jakich narzedzi uzywa sie w statystycznej kontroli procesow.



74. Wymien i krotko scharakteryzuj typy produkgiji.

75. Scharakteryzuj kategorie marnotrawstwa.

76. Na czym polega metoda mapowania strumienia wartosci.

77. Wskaznik OEE - scharakteryzuj straty i przedstaw sposoby zapobiegania stratom.

78. Przedstaw dziatania podejmowane w ramach osmiu filaréw utrzymania parku
maszynowego (TPM).

79. Tendencje rozwoju systemow wspomagajacych wytwarzanie CAD/CAM.

80. Sposoby generowania programu NC z wykorzystaniem systemu CAD/CAM dla réznych
technologii.

81. Sposoby ustalania poétfabrykatu oraz srodka uktadu wspétrzednych na przedmiocie
obrabianym w systemach CAM.

82. Wyjasnic pojecie cyklu obrébkowego oraz podac przyktady typowych cykli dla technologii
toczenia i frezowania.

83. Metody diagnozowania problemoéw jakosciowych.
84. Na czym polega standaryzacja stanowiska pracy.
85. Cele Lean Manufacturing (szczuptego wytwarzania).
86. Jak przeprowadzi¢ audyt na stanowisku pracy.

87. Procedura przygotowania i realizacji dziatan projektu symulacyjnego dziatania systemu
produkcyjnego.

88. Ocena ilosciowa dziatania systemu wytwarzania i formy wizualizacji wynikéw badan
symulacyjnych.

89. Budowa scenariuszy badan symulacyjnych z uwzglednieniem czynnikéw zmiennosci w
przebiegu procesu wytwarzania.

90. Istota koncepcji obréobki kompletnej z zastosowaniem wielozadaniowych maszyn typu
tokarskiego.

91. Mozliwosci i ograniczenia zastosowan robotow przemystowych w obstudze maszyn
technologicznych.

92. Elastyczna automatyzacja wytwarzania: istota, celowosc¢ oraz techniki i srodki techniczne
realizacji.

93. Klasyfikacja podejs¢ metodycznych komputerowo wspomaganego zarzgdzania produkcja
(ZP); przedstaw w zarysie schemat dziatan /funkcji realizowanych w ramach systeméw
zarzgdzania zasobami produkcyjnymi klasy MRPII/ERP.

94. Zastosowanie technik modelowania analitycznego: grafowego i sieci w rozwigzywaniu
problemdw planowania i organizacji przebiegéw proceséw produkcyjnych.



95. Sztuczna inteligencja (Uczenie maszynowe, gtebokie uczenie) w zarzgdzaniu inzynierig
produkcji - omow przyktady zastosowania.

96. Rodzaje sieci neuronowych wykorzystywanych podczas analizy obrazu oraz ich zasada
dziatania.

97. Scharakteryzuj wskazniki sprawnosci sterowania produkcja.
98. Scharakteryzuj metody miedzykomdrkowego sterowania produkcja.
99. Opisz metody wewnatrzkomdrkowego sterowania produkcja.

100. Wyjasni¢ na czym polega bilansowanie zadan ze zdolnoscig produkcyjng.



