HARMONOGRAM ZAJEC LABORATORYJINYCH

Sterowanie Procesami iczymi, St.

Grupy A+B+C
IWE IL-11I -edycja 17

2023

= = Ty Too [ T
1 zjazd. grupy AVE. 2122 kwictnia 2023, Pokazy
0.0 |Sprawy organizacyjne. Szkolenie BHP v «:11}«153?1‘;:&}117 arn 21042023 | A+ | 138 | 800 || 850
T MAGIFCAW i, A Swierezvisk ) 00
i drind. A Swireavis P Wesolowsid 1050 || 12230
dring. M. Londowski 0 20230421 | A | 29C [12ua0 [] 1aczw
Lutowanic I drhab.ind. G Rowsks Rbu Laeao || 1620
Spawanie pod wods drhob.in? G Roenbki P Wesolowsis 1630 || 18:10
7ob i warstn i wabuchowe drhab, int D.Fydrveh Rbun s:00_ || 10:40
Cieci i drhab.int. G Romsks Rbuzs T0ss0 ] 1230
Soaianic tworzvw satucamyeh i ind. Adrian Wolski RBun 2030421 | B | 138 1200 [| a0
i arin i P Wesolowski Tacao ] 1620
dring ) Harss RBun 1630 || 1810
i wvbuchone drhob. inz D Fydryel Rbun S0 || o0
arhab, int. G Romalski Rbun 9e50_ || 11230
maring. Adrian Wolski Rbuzs 20230422 | A | 138 [Tasa0 [] 20
[Roboty spawainica: ar in. M. Landowski o 13ct0 [ 1520
i rzewanic rcione aring ) Harms Rbuzs Is0 [ 1710
S ~ocena techll AGIFCAW drind. A Swireavt 0 S0 [] o0
510 [Roboty spawalnicre dring. M. Londowski o 9:50_[] 1130
Soawanic Laserowe drind. M. Landowski o 20230422 | B | 29¢ [1asao [ 130
Lutowanie. lute drhob. in?. G Roenbki Rz 13ua0 [ 1520
Sawanic pod wods arhab. in?. G Romski ) 150 || 1700
T Zjazd grupy C 1213 maja 2023. Pokazy
[ —

0.0 |Sprawy organizacyine. Szkolenic BHP il 12052023 | ¢ | 138 | a0 || w50
rins. A Swiezvink P Wesolowsid veo0_[] 10ca0
5.10_[Roboty spawalnicre ar i, M. Landowski o Toss0 [ 1200
Spawanic Laserowe dring. M. Londowski 0 20230512 | € | 29C [12ua0 [] 1ac20
s 1o~ ocena techmiki 1 VAGEFCAW drind. ASwircavis o Laeao || 1620
Spawanie pod wods drhob.in? G Roenbki 0 1630 || 18:10
[Cicc plazma. Ciccie flenowe recame drhab. int. G Romski Rbuz o0 [ vd0
drhob. in?. G Roenbki Rbuzs 9c50_[] 1130
e warstw i wibuchowe arhab, int. D.Fydrvet Rbun 20230513 | € | 138 [Tasao [ 10
Spaianic tworzvw sstuemych mer ing. Adrian Wolsi Rbuzs T3:a0 [] 1520
Zarswanic lekaryeme arwanic arciowe ar i3 Harss RBun 150 || 1700

T jazd grapy ATB. 19-20 maja 2023
Db clekirod. badanic dowveh trurviowyen ur bab. a2 D Fvdrveh P Wesolowski o0 [] v
Wolyw warunkine spawanyeh drhob. inz D Fydryeh P Wesolowski 9c50_[] 1130
i “TIGMIX —parametry procesu ich w drhab.in. Jacek Tomkow Rbun 20230519 | 4 | 138 [2asa0 [ 1320
12 Gar techmieme, Okredtenic wa i o drhob. inz. G Roenbki o T3ua0 [ 1520
1.3 Soawanic eumwe -technologia i technil ich wolvw na arhab. in?. G Romski Rbun 1550 | [ 17210
41 [Urmdenia do spawania metods TIG: masilacse ok drhab.in Jacok Tomkon Rbuzs S0 || o0
5[ Podstumone obliczenia do WPS i i drind. T-Pistkowski RBun 9:50 [ 11530
2.3 Obliczenic do WPS -spawani 2 Thatowven ar A Marmol 0 20230519 | B | 29C [Tasa0 [] 20
a2 i i bulsul parametry procesu | ich walvw ar . TPiatkowski Rbun 13ct0 [ 1520
44| Wolvw rodaiu pradu i ia TIG. drhob.ins D Fydryel Rbun 150 [ 1710
) n drhab-ing Jacek Tomko RBu w00 [ o0
45 [ Podstumoe ob drind T-Pistkowski RBun 9:50 [ 11530
42 i parametry procesu ich wolvw na dring T Pistkowski Rbuzs 20230520 | A |29 [Tasa0 [] 20
44| Wolvw rodzaiu pradu stalt a i TG arhab. int. D.Fydrvel Rbun 1aea0 || 1520
2.3 Oblicseic do WPS spawane 2 latowyeh r A Marmol 0 150 [ 1710
Dabir clektrod badani dowveh T rurviowyen drhab. int. D.Fydrveh P Wesolowski S0 [] o0
Wolyw warunkine spavanyeh drhob. inz D Fydryeh P Wesolowski 9:50_[] 1130
Gany techni o drhab.int. G Rowski o 20230520 | B | 138 [1asa0 [ 1320
Spavanie gazmwe -technolo spawania {ich wpl 2 drhob. in?. G Roenbki Rbuzs 13ua0 [ 1520
TIG-MIX -parametry procesu ich w i r hab. in?.Jacek Tomkw Rbun 150 || 1700

IV Zjazd. grupy C 26-27 maja 2023

) n i metoda T1G: aslac Yk 1 A, n. Jacek Tomkow Rbu o0 [] o0
e TIG-MIX -parametry prosesu ich wplvw drhab.in Jacok Tomkon Rbuzs 9c50_[] 1130
44| Wolvw rodzaiu pradu stalt a i G arhab, int D.Fyarvel Rbun 20230526 | € | 29¢ [Tasa0 [ 130
2.2 Dobir clektrod. badan e vl drhob. inz D Fydryeh P Wesolowski T3ua0 [ 1520
25 Wolvw waru arhab. in? D.Fydrvel P Wesolowski 1530 | [ 17210
12 [Gary techni - drhab ne G Romsks Rz 00 ] 00
Spavanie gamwe -technologia ' drhab.int. G Romiski Rbuzs 9:50_[] 1130
i i parametry procesu ich wplvw drind T-Pistkowski RBun 20230527 | € | 29¢ [1asao [ 10
Podstawone oblczenia do WPS. i dring T Pistkowski Rbuzs 13ua0 [ 1520
2.3 Obliczeic do WPS -spawani Jatowveh A Mool 0 150 [ 1700

V' Zjard. grupy AT 0203 czerwea 2023
EYIN L i~ ocem technikd it arint 0 o0 [] v
34| Wolvw rodraiu gam i wolnezo w G dring T Pistkows P Wesolowsid 9c50_[] 1130
3.6 [Wolvw kata_pochvlenia uchwye pre— ar A Mamolowski o 20230602 | A | 138 [Tast0 [ 20
Stanowisko spawainicze, Urzdzen drhab.int. G Romisks Rbuzs T3ua0 [ 1520
Soawalnics iréua pradu ich . ok ek e clektrod. dr g, A Swierezvts RBun 150 || 1700
Parametry spawanis metod: Varutu. Vso. et aring 1 Pistkowski P Wesolowsid S0 || o0
Parametry toda FCAW: Varutu. Vo, - ar A Mamolowski o 9:50 [ 11530
Urmdzenia do spawanis w oslone gaziw irodlo prac ok, owrzet. dring T Pistkowski P Wesolowski | 2023-06-02 | B | 29C [Tasao [] 1320
i WPS dla metody MAG -spawanic hem prostym ar A Mamolowski o 13ct0 [ 1520
FCaw PR ar A Marmolowsk 0 Is0 [ 1710
Parametry spawanis metod; Varutu. Vio. I arin. TPiatkowski P Wesolowski w00 [ vd0
Parametry spawanis metoda FCAW: Varutu. Vsp. ar A Marmol 0 9c50_[] 1130
i i w oslonte gxzbw: ik oot drind T-Pistkowski. P Wesolowski | 2023-06-03 | A |29 140 || 15:20
brostym ar A Marmol 0 13ua0 [ 1520
WPS dla metody FCAW —spawanie hem mkosowm A Mamolowski o 150 || 1700
Wolyw kata_pochylenia uchwytu oraz i pre— A Mamolowsk 0 S0 || o0
Wolvw rodziu eaz | wolnceo AG drind T-Pistkowski. P Wesolowsid 9e50_ || 11230
Stanowisko spawainice, Urzdzenia i drhab nt. G Romsks Rbuzs 20230603 | B | 138 [1ass0 [] 20
Soavaln i . Tk ek e clektrod. drind. A Swireavis RBun 13ct0 [ 1520
i M ar i, A Swiercavik 0 150 [ 1710

VT jardgrupy C_T6-17 czerwea 2023
6 pre— A Mammolows 0 o0 [] v
R hem prostm dr . Manmolowski o 9e50_ || 11230
drhob. in?. G Roenbki Rbuzs 2023-06-16 | € | 29C [Tasao [] 1w
Tk ek e clektrod. arini. AS . RBun 13ct0 [ 1520
i M i, A Swiercavik 0 Is0 [ 1710
Parametry o Varutu. Vio. arin. T Piatkowski P Wesolowski w00 [ vd0
Urmdzenia do spawania w oslone gaziw irodlo prac ik drutu, worek, asprae. dring T Pistkowski. P Wesolowski 9c50_[] 1130
Wolvw rodziu eaz | wolnceo drind TPistkowski P Wesolowski | 2023-06-17 | € |29 [Taz40 || 13:20
Parametry spawanis metoda FCAW: Varutu. Vsp. ar A Marmol 0 T3ua0 [ 1520
WPS dla metody FCAW —spawanic hem mkosowm ar A Mamolowski o 150 || 1700
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