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Jednym z podstawowych warunków działania przedsiębiorstwa na 
współczesnym rynku jest

zapewnienie odpowiednio wysokiej jakości produktów i/lub usług.

Jedną z wiodących technologii wytwarzania konstrukcji, 

szczególnie metalowych, jest spawanie.

Wstęp
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W systemach zapewnienia jakości (np. normach serii ISO 2000) 

spawanie zostało uznane za proces  specjalny.

W procesach wykorzystujących spawanie, parametry wyrobu:

•są trudne do zmierzenia,

•pomiary takie są bardzo kosztowne,

•nie mogą być w pełni sprawdzone przez późniejsze kontrole i badania.

Dla zapewnienia odpowiedniej jakości wyrobów wymagane jest prowadzenie 
ciągłego nadzoru procesu spawania.

Spawanie –proces specjalny
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Podstawowe wymagania dotyczące zapewnienia jakości w spawalnictwie 
znalazły się w normach:

PN-EN ISO 3834,    PN-EN ISO 14731 1-5

Można stwierdzić, że dla zapewnienia odpowiedniej jakości w procesach 
spawalniczych konieczne są działania w zakresie:

•Stosowania procedur kontroli spawania (jako procesu specjalnego) 

w całym procesie wytwarzania,

•Stosowania dokumentacji zatwierdzania technologii, 

•Stosowania personelu nadzorującego o odpowiednich kompetencjach.

Nadzorowanie procesu spawania
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MIĘDZYNARODOWY INŻYNIER SPAWALNIK

osoba o odpowiednim:

wykształceniu, 

doświadczeniu zawodowym, 

sprawdzonych kwalifikacjach.

Pełni czynności związane z nadzorem spawalniczym w pełnym zakresie:

-kompetentnie,

-odpowiedzialnie.

MIĘDZYNARODOWY INŻYNIER SPAWALNIK
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Dyplom specjalizacji 
zawodowej

MIĘDZYNARODOWEGO 
INŻYNIERA 

SPAWALNIKA

Upoważnia do pełnienia kluczowych 
funkcji we współczesnym 

przedsiębiorstwie: 

•wytwarzającym, 

•remontującym, 

•eksploatującym,

konstrukcje spawane.

Dyplom IWE



Dr inż. Tomasz Kozak     7

POLITECHNIKA  GDAŃSKA

Po wieloletnich pracach na terenie państw Unii Europejskiej, głównie w ramach 
Europejskiej Federacji Spawalniczej (EWF), opracowano założenia zunifikowanego 

systemu uzyskiwania dyplomu 

Europejskiego Inżyniera Spawalnika (EWE).  -1998r.

Międzynarodowy Instytut Spawalnictwa (IIW) zaakceptował bez jakichkolwiek zmian 
założenia tego systemu dla uzyskania dyplomu 

Międzynarodowego Inżyniera Spawalnika (IWE). -2000r. 

Obecnie, założenia zunifikowanego, działającego na terenie całego świata, systemu 
kształcenia, egzaminowania i kwalifikowania Międzynarodowych Inżynierów 

Spawalników przedstawiono w dokumencie IAB-252-07 p.t.:

IIW Guideline for Personnel with Responsibility for Welding Coordination – Minimum 
Requirements for Education, Examination and Qualification.

Obecnie wchodzi w życie dokument IAB-252r4-18,  July 2018

Kształcenie spawalników w Europie i na Świecie
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Do uruchomienia szkolenia Europejskich/Międzynarodowych Inżynierów Spawalników 
na Wydziale Mechanicznym Politechniki Gdańskiej niezbędne były stosowne 

przygotowania. Obejmowały one:

-opracowanie i zatwierdzenie programów nauczania,

-przygotowanie zespołu wykładowców,

-przygotowanie bazy szkoleniowej, sprzętu,

-opracowanie dokumentacji (księgi jakości).

11 lutego 2002 roku, po audycie dokonanym przez przedstawicieli Międzynarodowego 
Instytutu Spawalnictwa powołano Ośrodek kształcenia personelu spawalniczego 

(Approved Training Body) pod nazwą:

Politechnika Gdańska

Wydział Mechaniczny- ZESPÓŁ SPAWALNICTWA

Uruchomienie Ośrodka w PG
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Po audycie w 2017r. Ośrodek otrzymał 

nowy certyfikat, ważny do 2022r.

Certyfikat pierwszego uczelnianego ośrodka w Polsce
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Międzynarodowych Inżynierów Spawalników (IWE)

Łączna ilość zajęć: 448 godzin

Zunifikowany system kształcenia
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Zakres Kierunek ukończonych studiów

Mechanika Mechanika i Budowa Maszyn, Mechatronika, Zarządzanie i 
Inżynieria Produkcji, Technika Rolnicza i Leśna,

Budowa statków Oceanotechnika,

Metalurgia Metalurgia, Inżynieria Materiałowa,

Elektryka Elektrotechnika, Energetyka, Automatyka i Robotyka,

Inżynieria lądowa i wodna Budownictwo, Inżynieria Środowiska

Inżynier, po min. 3,5 roku studiów I stopnia na kierunkach zatwierdzonych przez Ministerstwo 
Nauki i Szkolnictwa Wyższego, zakończonych pracą dyplomową ściśle związaną z zakresem:

Warunki wejścia w system kształcenia (droga 1)
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Realizacja kształcenia

Część IWE 1:

-Procesy i wyposażenie spawalnicze – 46h

-Materiały i ich zachowanie przy spawaniu – 33h

-Konstrukcja i projektowanie – 14h

Część IWE 2:

-Sterowanie procesami spawalniczymi – 60h
Część IWE 3:

-Procesy i wyposażenie spawalnicze –49h

-Materiały i ich zachowanie przy spawaniu – 82h

-Konstrukcja i projektowanie – 48h

-Fabrykacja i stosowane technologie – 116h 

-studia MGR

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn 

Specjalność: Spawalnictwo,

-studia INŻ

Kierunek: Mechanika i Budowa Maszyn 

Specjalność: Technologia Maszyn, 

kierunek dyplomowania: Spawalnictwo,

- kurs IWE 1

-Studia Podyplomowe IWE 2 i IWE 3



Dr inż. Tomasz Kozak     13

POLITECHNIKA  GDAŃSKA

Uczestnicy kształcenia Międzynarodowych Inżynierów Spawalników w latach 2002-2017

Dokonania Ośrodka

Rodzaj i zakres kształcenia Liczba uczestników

Kurs dokształcający IWE I (3 edycje)
Studia podyplomowe zawierające moduły IWE 1 

i IWE 2 (9 edycji)

130

222
Studia podyplomowe IWE 3 (9 edycji)

Studia podyplomowe IWE II i III (4 edycje)
340
175

Łącznie 867

Nie uwzględniono szkolenia w zakresie IWE I i IWE II w trakcie studiów w PG
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Jakość kształcenia

Dyplom Międzynarodowego Inżyniera Spawalnika  uzyskuje się po zdaniu 
egzaminu pisemnego i ustnego. 

Egzamin taki przeprowadzany jest w każdym kraju, tylko w jednym, 
Krajowym ośrodku egzaminowania i certyfikacji.

Pytania egzaminacyjne są losowane z puli pytań opracowanych przez Ośrodek 
Certyfikacji i/lub przez IIW i zdeponowanych w centrali IIW w Lizbonie. 

Pytania IIW zostały opracowane, a następnie weryfikowane, przez bardzo 
wiele ośrodków krajowych.

Egzamin pisemny (test wielokrotnego wyboru) składa się z oddzielnych 4 
części i trwa netto około 8 godzin.
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Egzamin jest zatem obiektywny, jednakowy dla uczestników kształcenia w dowolnym 
ośrodku.

Można założyć, że wyniki uzyskiwane przez słuchaczy są miernikiem poziomu jakości 
kształcenia przez dany ośrodek

Jakość kształcenia

Ilość egzaminów poprawkowych zdawanych przez 
słuchaczy kształconych przez Ośrodek PG

wynosi średnio 25%.

Obecnie w Polsce działa 6 ośrodków kształcenia IWE.

Daje to bardzo dobrą lokatę Ośrodkowi kształcenia Międzynarodowych 
Inżynierów Spawalników PG w Polsce.

Ocena kształcenia dokonana przez słuchaczy (w skali 1- 5): 4,2
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Informacje o Ośrodku

Adres do korespondencji:

Ośrodek Kształcenia Personelu Spawalniczego

Wydział Mechaniczny

Politechnika Gdańska

ul. G. Narutowicza 11/12, 80-952 Gdańsk

Tel. 058 347 2021

Fax 058 347 1391

e-mail: iwe.wm@pg.edu.pl, tkozak@pg.edua.pl

Strona internetowa Ośrodka:   

http://mech.pg.edu.pl/katedra-inzynierii-materialowej-i-
spajania/miedzynarodowy-inzynier-spawalnik-iwe

Kierownik : dr inż. Tomasz Kozak, doc. PG

ZAPRASZAMY DO WSPÓŁPRACY
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