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Streszczenie rozprawy w jezyku polskim:

Praca dotyczy probleméw spawalnosci stali odpornej na korozje typu dupleks w warunkach
spawania mokrego elektrodami otulonymi i lokalng komorg sucha.

Catos¢ rozprawy sktada sie z dwdch czesci. Czes¢ pierwsza to przeglad literatury, w ktorym
omoéwiono gtéwne problemy wynikajgce z przeniesienia procesu spawania pod wode oraz
sposoby minimalizowania negatywnego wptywu $rodowiska. Czes$¢ druga jest czedcig
doswiadczalna, zawiera teze i cele rozprawy, a takze charakterystyke badanych materiatow,
opis metodyki badan oraz wyniki wraz z ich oméwieniem. Do badah zastosowano stal dupleks
1.4462, kt6rg poddano badaniom spawalnosci metodg Tekken oraz zmiennej sztywnosci w
warunkach podwodnych jak i na powietrzu. Préby wykonano w oparciu o dwie metody, tj.
elektrodami otulonymi (MMA), metodg Lokalnej Komory Suchej w warunkach podwodnych i
na powietrzu. Wykonano pomiary zawartosci wodoru dyfundujgcego w stopiwie oraz badania
struktur kazdej probki. Ztgcza poddano badaniom wizualnym i penetracyjnym oraz badaniom
metalograficznym makro- i mikroskopowym. Prébki o zmieniajgcej sie sztywnosci poddano
badaniom fraktograficznym przetoméw. Wykazano, ze spawalnos¢ stali dupleks w warunkach
podwodnych elektrodami otulonymi jest ograniczona z uwagi na utrudniong spawalnosé
technologiczng. Stwierdzono réwniez, ze zastosowanie metody LKS skutecznie utatwia
uzyskanie ztgczy, spetniajgcych odpowiednie wymagania norm przedmiotowych.



Streszczenie rozprawy w jezyku angielskim:

The PhD thesis concerns the problem of weldability of stainless duplex steel 1.4462 in
underwater conditions, welded by wet welding method using covered electrodes and local
chamber method. The whole study consist of two parts. The first part is a literature review,
discussing mainly with the problems arising from underwater welding process and how to
minimize negative environmental impacts. The second part of an experimental character
comprises the thesis and purpose of the study, the characteristic of tested material, and
description of the research techniques and obtained results with the discussion.

For experiments stainless duplex steel UNS 31803 (1.4462, X2CrNiMoN22-5-3) were used. It
was tested by Tekken and Variable Stiffness weldability tests in underwater conditions and in
the air. Measurements of the diffusible hydrogen content in deposited metal were performed.
The joints were subjected to non-destructive, visual and penetrant tests as well as macro- and
microscopic metallographic studies. For Variable Stiffness samples the fractographic tests
were also performed. The impact of temper bead welding technique for susceptibility to cold
cracking was also investigated. It was found that weldability of duplex steel UNS 31803 in
underwater conditions using covered electrodes is restricted because of technological
weldability. It has also been found that using the welding by local chamber effectively
facilitates obtaining joints that meet the requirements of the relevant standards.



